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低圧側圧
力(単

位:Mpa)

高圧側圧
力(単

位:Mpa)
主な現象 主な原因 対処方法

0.15~0.25 1.45~1.75 正常 ー ー

0.15未満 1.45未満
1. 低圧・高圧共に低い
2. 吹き出し空気温度が

冷たい
冷媒ガスの量
が少ない

ガス漏れ箇所の点検修正・冷媒ガスの
充填

0以下 1.96~2.45

すぐに低圧側が0以下にな
る 完全な詰まり リキッドタンク、もしくはエキスパン

ションバルブの点検・交換徐々に低圧側が0以下にな
る 詰まり気味

正常値か
ら0以下
へ

正常値か
らやや高
め

最初は正常に作動するが、
しばらくすると圧力が低下
し、吹き出し温度が冷たく
なる

水分混入によ
るエキスパン
ションバルブ
の凍結

エキスパンションバルブの点検、リキ
ッドタンクまたはドライヤーの交換

0.40~0.60 0.69~0.98 低圧側の圧力が高く、高圧
側の圧力が低い

コンプレッサ
ー不良 コンプレッサーの点検

0.30~0.40 1.96~2.45

1. 低圧高圧共に高い
2. 低圧側配管に霜が異

常に付着する

エキスパンシ
ョンバルブの
不良

エキスパンションバルブの点検、感熱
筒の取り付け状態を点検

1. 低圧高圧共に高い
2. エンジン回転数を下

げても、リキッドタ
ンクのサイトグラス
に気泡が付着しない

3. 冷えが悪い

冷媒ガスが多
すぎるか、コ
ンデンサーの
冷却不良

冷媒ガスを少し回収する。コンデンサ
ーフィンの点検・修正。冷却系統(電動
ファン、カップリング、ラジエータ)な
どの点検

1. 低圧高圧共に高い
2. 低圧配管に触れても

冷たくない
3. リキッドタンクのサ

イトグラスに気泡が
通過する

空気の混入 冷媒ガスの入れ替え
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